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Introducao

Em Portugal a populagao com mais de 65 anos apresenta uma taxa de edentulismo total ou parcial de aproximadamente 60%. As
consequéncias do edentulismo podem ir desde a diminuicao da funcao mastigatoria ao compromisso estetico, sendo possivel atraves da
reabilitacao uma melhoria na qualidade de vida dos pacientes. A reabilitacao fixa atraves de implantes dentarios nem sempre é possivel por

razoes financeiras, tecnicas ou biologicas, sendo nestes casos a principal alternativa a PPR. As tecnologias de CAD-CAM
opc¢ao disponivel na prostodontia convencional.

Caso Clinico

sQ@o0 atualmente uma

Uma paciente do sexo feminino com 5o anos de idade e sem antecedentes relevantes compareceu na consulta de Reabilitacao Oral da FMDUL
para reabilitagao dos espacgos edéntulos. Apos exame clinico e radiografico confirmou-se nao serem necessarios tratamentos pré-proteticos,

estando a paciente em condi¢Oes de proceder ao tratamento reabilitador das suas desdentacoes, classe Il modificacao 1 de Kennedy-Applegate,
na maxila e na mandibula. Realizaram-se as impressoes preliminares e procedeu-se a analise dos modelos de estudo e planeamento. Apos terem
sido executadas as preparagOes pre-proteticas nos dentes pilares foram realizadas as impressoes definitivas em alginato (Figura 1). Os modelos
de trabalho em gesso (Figura 2) foram digitalizados e novamente analisados (Figura 3 e 4). Com o software 3Shape foi desenhada a estrutura do
esqueleto metalico (Figura 4), sendo esta informacao enviada via internet para o centro de producao. Neste, a estrutura metalica em Cr-Co foi
confeccionada (Figura 5) pela tecnica de sinterizacao directa de metal por laser (DMLS). Apos prova da estrutura (Figura 6) decorreu a sua

acrilizacao e acabamento (Figura 7).

Discussao

O metodo da cera perdida seguido da fundicao e injecao do metal é ainda o mais usado na elaboragao de proteses esqueléeticas. Em
desvantagens o tempo de trabalho e a dificuldade em controlar os processos de contracao/expansao dos materiais usados. A tecnologi

bora eficaz, tem como
a CAD-CAM por DMLS

permite automatizar o processo de producao de estruturas de Cr-Co, diminuindo o tempo de trabalho e aumentado o seu grau de precisao.
O sistema CAD-CAM apresenta trés componentes principais: uma unidade de digitalizacao (directa ou indireta em modelo), uma unidade de desenho virtual
da restauracao (CAD) e uma unidade de conversao da estrutura virtual para real atraves de um metodo subtrativo ou aditivo (CAM). A tecnica de sinterizagao

directa de metal por laser (DMLS) € uma tecnica aditiva em que e distribuida uma fina camada de po na plataforma de construcgao
camada a uma camada da peca final, sendo depois direcionado um feixe laser atraves de espelhos, para os pontos que definem a cama
fundir os pos sendo o processo repetido ate que a peca esteja completa. A liga usada na construcao desta estrutura foi F75 (58-70% c

, correspondendo esta

da da peca, de forma a
e cobalto e 26-30% de

cromio) caracterizada pela elevada resisténcia a corrosao em ambientes com cloreto, sendo no entanto possivel processar qualquer ti
DMLS.

Conclusoes
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As estruturas de Cr-Co realizadas com tecnologia CAD-CAM e DMLS caracterizam-se por apresentarem um excelente ajuste, sendo o processo laboratorial

mais simples e rapido.



