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A resina convencional de polimetiimetacrilato (PMMA) é, ainda _ _
hoje em dia, o material mais utilizado na confecdo de oo (5ot Lony e
restauracOes provisérias em protese fixa devido ao seu baixo sequéncia de utilizagao.
custo e a sua facilidade de manuseamento. (1) No entanto, com
0 surgimento da tecnologia CAD/CAM, as restauracoes
provisOrias passaram a poder ser confecionadas através do
método subtrativo ou fresagem e pelo método aditivo, tambéem
conhecido como impresséao 3D. (2) As resinas utilizadas nesta
tecnologia sdo ainda recentes, sendo os estudos acerca das
suas propriedades ainda escassos. (3)

Figura 11 — Provetes ap6s o polimento: (A) resina bis-
acrilica; (B) resina de PMMA,; (C) resina de fresagem; (D)

Figura 12 — Perfilbmetro de contacto . . =
resina de impresséo 3D.

O B J ET IVOS utilizado para analisar a rugosidade

de superficie (Ra).

O principal objetivo deste estudo laboratorial € determinar a _
rugosidade media de superficie de diferentes tipos de resina RESULTADOS

utilizados na confecdo de provisorios fixos. Como hipétese nula Os valores mais baixos de rugosidade foram registados na
considera-se que nao existem diferencas estatisticamente resina de fresagem (0,303pum) e os mais elevados na resina bis-
significativas no valor da rugosidade de superficie apos acrilica (0.686um), (Tabela 1) com diferencas estatisticamente
polimento das diferentes resinas em estudo. significativas. Diferencas com significAncia estatistica foram

também encontradas entre a resina de fresagem e a de
- impressao 3D e entre a resina acrilica e a bis-acrilica (Tabela 2).
MATERIAIS E METODOS Por outro lado, a resina impressa e a bis-acrilica, assim como a

fresada e a impressa comparativamente ao polimetilmetacrilato
Tab 2000,

nao diferiram entre si de forma significativa (Tabela 2).
Structur 3,
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Resina Média Desv~|o Mediana Maximo Minimo
Padrao

VOCO®, e Structur 3 0,6863 0,51057 0,5250 2,56 0,32

Resina Bis-

Resinas em Acrilica Alemanha
estudo TAB 2000 0,4987 0,38440 0,4150 1,74 0,15
Structur CAD, P Trr—
Fresagem =g VOCO®, Fresagem 0,3033 0,08474 0,2900 0,56 0,15
Al h
Amostra e emanna Impresséo
20 CAD/CAM 3D 0,4843 0,27614 0,4000 1,63 0,21
Provetes | 5 Dental Sand,
MPressao b . " R - o
3D HaIREésLseila& Tabela 1 — Estatistica descritiva dos dados para o parametro Ra, com um limiar de significancia

estatistica de p<0,05.

Teste Nivel de
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Amostra 2 Estatistico ~ :
Padrao Ajustado

Esquema 1 — Resinas utilizadas no estudo.

FRE-TAB -21,950 8,978 -2,445 0,014 0,087
¢ \ FRE-IMP -30,417 8,978 -3,388 <0,001 0,004
>~ FRE-STR -49,833 8,978 -5,551 <0,001 0,000
TAB-IMP 8,467 8,978 0,943 0,346 1,000
Figura 1 — Desenho virtual do molde Figura 2 — Molde para os Figura 3 — Confegé&o dos
para os provetes de resina acrilica e provetes de resinas acrilica e provetes de resinas acrilica e TAB-STR 27,883 8,978 3,106 0,002 0,011
bis-acrilica. bis-acrilica impresso. bis-acrilica.
IMP-STR -19,417 8,978 -2,163 0,031 0,183
Tabela 2 — Comparacédo dos valores de Ra das resinas em estudo — Teste Kruskal-Wallis com correcéo
K5 /// de Bonferroni.

Cada linha testa a hip6tese nula de que as distribuicdes da Amostra 1 e da Amostra 2 séo iguais, com

% p<0,05.
Z

\ CONCLUSAO

Figura 4 — Desenho virtual do Figura 5 — Figura 6 - Provetes da Este trabalho de investigacao permitiu verificar que a resina bis-
provete das resinas CAD/CAM. e Aomasrey. resina de fresagem. acrilica utlizada neste estudo, considerando apenas a

rugosidade de superficie, do ponto de vista bioldgico devera ser
a resina com maior probabilidade de ades&o microbiana. Por
outro lado, a resina de fresagem podera ser biologicamente uma
boa opcéao clinica para provisorios de longa duracéo.

o 9| o S [y p

Figura 7 — Impressora 3D Figura 8 — Confecéo dos provetes Figura 9 — Polimento

(Phrozen Sonic Mini 8K, de resina de impresséao 3D. dos provetes.
Phrozen, Taiwan).
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