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INTRODUGAO

A estabilidade da cor a médio e a longo prazo das resinas hibridas produzidas pela técnica aditiva de impressdo 3D
€ um desafio uma vez que os materiais s@o submetidos a alteracdes térmicas intraorais que podem deteriorar a
superficie do material.”

martinhamatos@edu.ulisboa.pt

Objetivo: Avaliar o Delta E de cinco grupos de resinas hibridas, apds 5000 ciclos de termociclagem.

MATERIAL E METODOS

200 Espécimes

Fig.1 - Impressora 3D da marca  Fig.2 - Lavagem com alcool
ASIGA (ASIGA, Autrédlia). etilico 97% 5 min + 5 min.
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acordo com as informagdes do  Fig.4 - Jato de 6xido de
fabricante. aluminio.

« Jateamento com 6xido de aluminio (50
micras e 2 bar de pressdo). *
» Polimento com peca de mé&o e conjunto

de borrachas de polimento Diaprint3D

Fig.5 - Conjunto de borrachas de
TWIST (EVE’ Alemonha) : polimento Diaprint3D TWIST.

0 Confeg¢do dos espécimes de resina na impressora 3D

l

c Fotografias realizadas com cdmara Nikon DSLR D7000, Lente macro 105 mm com flash circular Sigma 140 DG, filtro polarizador e um
cartéo balanco de brancos. Os valores de L*a*b iniciais foram obtidos com auxilio do software eLab_prime (versdo 3.0.18, Alemanha).

Realizacdo do processo de termociclagem (5000 ciclos térmicos): 5 a 55°C numa solugdo de café com concentragéo de 12% com
tempo de permanéncia 30 segundos e tempo de transferéncia de 10 segundos.

A/ ° Apbs lavagem com dgua destilada e secagem, foram fotografadas e os valores de
i . ﬂ L*a*b finais foram obtidos,
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Par@metros da Camara: =22, t=1/125 e ISO 100
Fig. 6. Fotografia da amostra com  Fig. 7. Filtro Polar_eyes. (Bio-
cartéo balango de brancos. emulation, Alemanha)

A andlise estatistica foi realizada com
recurso dao software Jamovi. A
distribuicGo apresentou auséncia de
normalidade em alguns dos grupos
_ JgaLy (ACY [ AH Y AC Y/ AH (p<0.05 no teste de Shapiro-Wilk), pelo

sk = \(zrs;) *lzese) + (Res) +Rel s Nss) . ; .
L9L. CoC HOH CoC A RHOH que a opg¢do recaiu sobre o teste ndo

paramétrico de Kruskall-Wallis.
Eq.1 - CIEDE2000.5
Resultados

Foram observadas diferencas significativas nos valores de Delta E de todas as resinas, com excecdo entre os
grupos V-print C&B Temp, VarseoSmile Crown Plus e VarseoSmile TriniQ. Por comparag¢éo do Delta E entre os
grupos, a resina Freeprint Crown apresenta um menor Delta E (2,43+0,9), seguida de V-print CB Temp, com
valores semelhantes a VarseoSmile Crown Plus e VarseoSmile TriniQ, e por ultimo a resina Saremco Print
Crowntec apresenta o maior valor (4,59+1,54).

Cdlculo do AE (diferenga entre os valores L* a* b das amostras), com a férmula
CIEDE2000.5
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Fig.8- Comparagdo de coloragdo entre as diferentes resinas Fig.9- Estatistica descritiva do Delta E entre os 5 tipos de resina Fig.10- Grdfico de comparagdo do Delta E médio das resinas
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A resina Freeprint Crown apresentou o menor valor de Delta E apds a termociclagem, [ Ao “_.‘EI

apresentando uma menor variagdo entre os valores iniciais e finais, o que é importante para a 3-1%“?
estabilidade da cor em tratamentos de longo prazo. oy

g S o

:
3



